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/012345�6/012378

0309945

0/:;;45

0399945<<

�
�

0/:;;4$

����������	�
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�
�

/01234$�6/012978

030994$

039994$�60399978

�
�

/01234=�6/09/378

030994=

0/:;;4=

039994=

�
�

/01234'�6/;22/78

030994'<

0/:;;4'

039994'

Seria
��������	
����	�
��

x
��
����	�������

Temperatura
pracy

��������	�
	�


[bar]
[mm] [°C]

����+�6�@�����JCK 6 316/316L 53,0 x 1,5 -40...150 
����+�L�@����+JCK 6 316/316L 53,0 x 1,5 -40...150 
����+�5�@�����JCK 6 316/316L 53,0 x 1,5 -40...150 
����+�I�@����+JCK 6 316/316L 53,0 x 1,5 -40...150 
�+����6K 20 316/316L 53,0 x 1,5 -40...400 
�+����LK 20 316/316L 53,0 x 1,5 -40...400 
�+����5K 20 316/316L 53,0 x 1,5 -40...400 
�+����IK 20 316/316L 53,0 x 1,5 -40...400 
������6K 50 316/316L 54,0 x 1,5 -40...400 
������LK 50 316/316L 54,0 x 1,5 -40...400 
������5K 50 316/316L 54,0 x 1,5 -40...400 
������IK 50 316/316L 54,0 x 1,5 -40...400 
�+����6K 50 316/316L 33,7 x 2,0 -40-...250 
�+����LK 50 316/316L 33,7 x 2,0 -40-...250 
�+����5�@�+���JCK 50 316/316L 33,7 x 2,0 -40-...250 
�+����IK 50 316/316L 33,7 x 2,0 -40-...250 
�+����5K 50 316/316L 33,7 x 2,0 -40-...250 
�+����IK 50 316/316L 33,7 x 2,0 -40-...250 

Typ ��������
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/;1>04=
6/;1:278

0/>914=
60;1;;78

�
�

/;1>04'
6/;1:2$78

0/>914'
60;1;;$78<

�
�

/;1>045
6/;1>078<

0/>9145
60/>9178<

�
�

/;1>04$
6/;1>0$78

0/>914$
60/>91$78

�
�

01>9945
601>9278<

/132245
6/132278<

�
�

01>994$
601>92$78

/13224$
6/1322$78

�
�

01>994=
601>9978

/13224=
6/132978

�
�

01>994'
601>99$78

/13224'
6/1329$78

Seria
��������	
����	�
��

x
��
����	�������

Temperatura
pracy

��������	�
	�


[bar]
[mm] [°C]

������6�@�����5JCK 80-Power 316/316L 57,0 x 2,9 -10...400 
������L�@�����JCK 80-Power 316/316L 57,0 x 2,9 -10...400 
������5�@�����5JCK 80-Power 316/316L 57,0 x 2,9 -10...400 
������I�@�����JCK 80-Power 316/316L 57,0 x 2,9 -10...400 
��+���6�@��+��5JCK 100-Power 316/316L 57,0 x 2,9 -10...400 
��+���L�@��+��JCK 100-Power 316/316L 57,0 x 2,9 -10...400 
��+���5�@��+��5JCK 100-Power 316/316L 57,0 x 2,9 -10...400 
��+���I�@��+��JCK 100-Power 316/316L 57,0 x 2,9 -10...400 
������6�@�����5JCK 160-Power 316/316L 60,0 x 5,0 -10...400 
������L�@�����JCK 160-Power 316/316L 60,0 x 5,0 -10...400 
������5�@�����5JCK 160-Power 316/316L 60,0 x 5,0 -10...400 
������I�@�����JCK 160-Power 316/316L 60,0 x 5,0 -10...400 
������6�@�����5JCK 200-Power 316/316L 60,0 x 5,0 -10...400 
������L�@�����JCK 200-Power 316/316L 60,0 x 5,0 -10...400 
������5�@�����5JCK 200-Power 316/316L 60,0 x 5,0 -10...400 
������I�@�����JCK 200-Power 316/316L 60,0 x 5,0 -10...400 

Typ ��������
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����������	�
��������
���������
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�
�

/;1:9<

/;1:/<

/;1:3

�
�

/;3:;<

/;>:3<

/;3:?

�
�

/;3:9<

/;3>9<

/;3?9

�
�

0/:91

Seria
��������	
����	�
��

x
��
����	�������

��������	�
	�


[bar]
[mm]

�����K 2,5-10 gwint PVDF 63,0 x 3,6 
�����K 2,5-10 gwint PP 63,0 x 3,6 
����+K 2,5-10 gwint PVC 63,0 x 3,6 
��+��K ��
�������	�
��� PVDF 63,0 x 3,0 
����+K ��
�������	�
��� PP 63,0 x 3,0 
��+��K ��
�������	�
��� PVC 63,0 x 3,0 
��+��K ��
�������	�
��� PVDF 63,0 x 3,0 
��+��K ��
�������	�
��� PP 63,0 x 3,0 
��+��K ��
�������	�
��� PVC 63,0 x 3,0 
�����K 20 PTFE/PFA 	������
	�


Typ ��������
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/;/:2<

/;/:/<

/;/:3

�
�

/;/:9<

�
�

/0920<

Seria
��������	
����	�
��

x
��
����	�������

��������	�
	�


[bar]
[mm]

�����K 2.5-16 PVDF 63,0 x 3,0 
�����K 2.5-16 PP 63,0 x 3,6 
����+K 2.5-16 PVC 63,0 x 3,0 
�����K 2.5-16 316/316L 53,0 x 1,5 
�����K 2.5-16 316/316L 53,0 x 1,5 

Typ ��������
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���������
������������ ��������	
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�� ��!�		�"�#�$� �����		�"�#�$�

%
 ����������	(���
��������

��
�
����
���
[mm]

������������K standardowe 10 3-przewodowe
������������K standardowe 5 3-przewodowe
������-�������K wysokotemperaturowe 10 3-przewodowe
������-�������K wysokotemperaturowe 5 3-przewodowe
������4��������K EEx ia IIC T6/SEV 10 3-przewodowe
������4��������K EEx ia IIC T6/SEV 5 3-przewodowe
������������K standardowe 10 2-przewodowe
������������K standardowe 5 2-przewodowe
������-�������K wysokotemperaturowe 10 2-przewodowe
������������K EEx ia IIC T3 10 2-przewodowe
������������K EEx ia IIC T3 5 2-przewodowe
������������K EEx ia IIC T4 10 2-przewodowe
������������K EEx ia IIC T4 5 2-przewodowe
������������K EEx d IIC T6 10 2-przewodowe

Typ Wykonanie �������
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- na przeciw szyny 

- w innej pozycji  
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